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1.

Ejemplos de importacion de datos de Proteus.

En el archivo excellon de taladros de ARES “... Drill.TXT” no esta incluida la informacion del
diametro de las herramientas. Por ello, previamente a la importacién de este fichero es

necesario editarlo y afnadir esa informacion.

1. El primer paso sera averiguar el diametro de las herramientas utilizadas en el disefio. Esto
podemos verlo al final del fichero “..._READ-ME.TXT".
Las dimensiones estan expresadas en milésimas de pulgada.

Mj Placa_RF_XBEE 7 _-_CADCAM_READ-ME.TXT: ... —] O *

Archive Edicion  Formato

Ver

Ayuda

NC Drill Setup

Notes:
in brackets -
Tl 28th |B-15)
Tez 45th K8-15)
T3 38th [8-15)
Ta4 58th [B-15)
TBs 68th [B-15)
Tee 125th| (©-15)
Ta7 35th [@-15)
TOg 88th J(B-15)
1

[END OF FILE]

Format: ASCII, 2.4, imperial, absolute,
eob=<CR>»><LF>», no zero suppression.
Tool sizes are diameters.
@=TOP, 15=BOTTOM, 1-14=INMER.

Layer sets are

Informacién sobre las
herramientas
utilizadas y sus
dimensiones en
milésimas de pulgada

2. A continuacion, entre los comandos M48 y % del fichero

w

o DrillL,TXT”, insertaremos

un blogue de lineas encabezadas por el comando INCH, con las herramientas y sus
diametros expresados en pulgadas. Tal como se muestra a continuacién:

X+002158Y+8308556
X-002351Y+832168
X-007281Y+030278

| Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Drill TXT: ] - O %
Archive  Edicion  Formate  Mer  Ayuda - ] ]
nas N J Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Drill_edita... — O
% 2  Fichero de taladros Archivo Edicien Formato Ver Ayuda
Tel original. M48
;giﬁgﬂ*gg;égg Lugar donde se debe / INCH 3
) * insertar la informacion de Telce.e2ea
X-813100Y:+829300 ; 6208 0450
X+002150Y+0331008 las herramientas ) Texto
X+8082150Y+838556 Te3Ce.e3060 )
X-B02351Y+032168 TeACE . 8588 insertado en
X-B87201Y:830278 TA5CH . 0608 el fichero de
X-B83601Y+030278 TAGCH . 1258
X-887251Y+030878 Te7ce o35 | taladros
X-912901Y+031678 \| Tesco.osed /
X-B87444Y+833117 P
X-B82362Y+832755 To1
X-088900Y+026980
X_B08991Y+028328 X-812101Y+007286
X+000248Y+033278 X-014451Y+832628
X+811122Y+818457 X-813100Y+029300
v X¥+B02150Y+833108
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Notas:
e Si importamos el archivo sin afiadir la informacién de las herramientas, aparecerd el
siguiente mensaje durante la fase de generacion de rutas de herramienta.

‘& Advertencia

El algeritmo "Drills" no ha generade ninguna ruta de acceso de

herramienta

Aceptar

e También podemos ver que la importaciéon no es correcta, observando la previsualizacion
del fichero en la ventana “importar”. Aqui veriamos todos los taladros representados
como puntos del mismo tamafio, en lugar de presentarse con su diametro verdadero.

Importar (=
Importar Nombre de archivo Formato Lista de Capa/plantila Tamefio/formato
aperturas/herramientas
|Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Bottom_Copper. TXT | Gerverx |~ | Placa_RF_XBEE_v7_-_ | Placa_RF_XBEE_v7_-_| 80,201 x 70,18 mm
Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Top_Copper. TXT GerberX |~ | Placa_RF_XBEE v7_- || Placa_RF_XBEE_v7_-_ |~ |/80,201 x 70,19 mm
/] Placa_RF_XB ADCAM_D e B Placa_RF_XB M Plca_R ~

Vistaen 2D — Apertu erfamientas | Vista'de'texto | Vista del'mensaje m

Digitos m.n 2 3 4 s

() [1]_IT_ADIUST_DRILL_FILES

a x
. Lista de .
& Listo Importar  Mombre de archivo Formato aperturas/herramientas Capafplantila Tamafio/formato
\ Anadir archivo... \ Placa_RF_XBEE v7 - CADCAM_Bottom_Copper. TXT GerberX |~ | Placa_RF_XBEE v7_-_| [ BottomLayer ~ (80,201 x 70,19 mm
Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Top_Copper.TXT GerberX || Placa_RF_XBEE_v7_-_ *~ | ToplLayer ~ 80,201 x 70,19 mm

Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Dril_editado. TXT Excelon [ Plca_rF_xBee v7_-_ [ orilunphted 77,262 % 67,175 mm

Vistaen 2D  Aperturas/Herramientas | Vista de'texto Vista del'mensaje m

Digitos m.n |2 3 4

[ 'LIT_ADJUST_DRILL_FILES

o Liste

i Aadir archivo.. i Eliminar Run ATE... | Cancelar
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1.1. PEB10 Placa de Radiocomunicaciones Xbee

Importacion de datos.

Para la realizacion de este ejemplo utilizaremos la placa desarrollada para el proyecto PLUMA
por los participes del IES Joan Mird de San Sebastian de los Reyes. (Disefio realizado con ARES

- Proteus). Ficheros en la carpeta: ..\PEB10 Placa XBee\
También podemos obtener los ficheros en http://www.plumabot.e

s/

PEB10 Placa de Radiocomunicaciones Xbee

1. Insertar en el archivo “Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Drill. TXT” la informacion de las
herramientas empleadas (segun se ha explicado en el apartado anterior).

2. Clic en el menu Archivo > Importar. 'i

3. Seleccionamos los tres archivos sefialados en la figura siguiente:

Abrir X
Buscaren: | | | PEB10 Placa XBee v| @ & = @
l MNombre Tipo Tarnafio
_ Q Placa_RF_XBEE w7_-_CADCAM_Bottom_Copper. TXT Documento de tex... 216 KB
Acceso rapide (2| Placa_RF_YBEE_v7_-_CADCAM_Bottom_Solder_Resist. TXT Documento de tex... 5KB
- .ﬁ Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Drill. TXT Documento de tex... 4 KB
Q Placa_RF_XBEE v7_-_CADCAM_Dnll_editado. TXT Documento de tex... 4 KB
Escritorio (&| Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_READ-METXT Documento de tex... 4KB
- .l_,j Placa_RF XBEE w7 - CADCAM Top Copper. TXT Documento de tex... 146 KB
™ Q Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Top_Silk_Screen . TXT Documento de tex... 145 KB
Bibliotecas .ﬁ Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Top_SMT_Paste Mask. TXT Documento de tex... 4 KB
Este equipo
@ £ >
Red
Nombre: "Placa_RF_XBEE_v7_- CADCAM_Top_Copper. TXT" "Placa_RF_XBEE_v7 _-_ V| I Abrir I
Tipo: Al files %) L Cancelar
4. Clic en [Abrir]
Importar =
Importar  Mombre de archivo Formato Lista de Capa/plantila Tarmafo/formato
aperturas/herramizntas
Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Bottom_Copper. TXT Gerberx Placa_RF_XBEE_v7_-_ K4 Placa_RF_XBEE_v7_- Ed 80,201 x 70,19 mm
Placa_RF_XBEE v7_- CADCAM_Top_Copper. TXT Gerber¥ |~ | Placa_RF_XBEE_v7 - |~ || Placa_RF_XBEE v7_- * |80,201 x 70,19 mm
Placa_RF_XBEE_v7_- CADCAM_Dril_ediado. TXT Excellon |~ | Placa_RF_XBEE_v7_-_ |~ | Placa_RF_XBEE_v7_-_|~ 77,262 x 67,175 mm
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http://www.plumabot.es/
http://www.plumabot.es/moodle/mod/resource/view.php?id=261

5.

Asignamos los archivos importados a su correspondiente capa en CircuitPro de acuerdo a
la siguiente tabla:

Archivo Capa Uso

Contiene los datos de la capa de trazado

Bottom_Copper. TXT | BottomLayer inferior (bottom)

Contiene los datos de la capa de trazado

TOP_Copper.TXT TopLayer superior (top)

Drill_editado.TXT DrillUnplated Contiene los datos de los agujeros de la

- placa
Importar a 'x
; Lista de ; .
Importar  Mombre de archivo Formato aperturas/ herramientas Capa/plantila Tamaniofformato
Placa_RF_XBEE_v7_-_CADCAM_Bottom_Copper. TXT GerberX | Placa_RF_XBEE_v7_-_| || BottomlLayer ~ 180,201 x 70,19 mm
Placa_RF_XBEE v7_-_CADCAM_Top_Copper.TXT GerberX |~ | Placa_RF_XBEE_v7_-_| | ToplLayer ~ (80,201 x 70,19 mm

Placa_RF_XBEE_v7_- CADCAM_Dril_editado. TXT Excelon [ Placa_RF_xeee_ v7_-_ [ Drilunpiated 77,262 x 67,175 mm

mm

Vistaen 2D = Aperturas/Herramientas  Vista de'texto Vista del'mensaje m

40 B

Temafio  |77,262x 67,175 mm

) ['IT_ADJUST_DRILL_FILES

Unidad |Pu|gadas v|
Valores | Absolute ~ |
Decimal | Crit leading zercs v|
Digitos m.n |2 = 4 =

& Listo
Anadir archivo... Eliminar Run ATE... Cancelar
Notas:
1. Como podemos observar, en este caso no hay una capa que contenga el contorno de la

placa. Obtendremos el contorno por ejemplo, moviendo el existente en la capa
BottomLayer hacia la capa BoardOutline. A continuacién, borraremos el contorno
existente en la capa ToplLayer.

Previamente a la importaciéon del archivo de taladros, es necesrio editarlo para insertar
la informacién del didmetro de las herramientas. De no afadirse esta informacion,
aparecera el mensaje de advertencia (El algoritmo “Drills” no ha generado ninguna ruta
de acceso a herramienta), durante la fase de generaciéon de trayectoria de herramienta.

En la fase de generacion de las trayectorias de aislamiento desactivaremos la marca en
“bolsillos”.
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4. Herramientas necesarias

- Herramientas conicas:
o 1 x Universal Cutter 0,2 mm ( 11429,5 mm )
o 1 x Micro Cutter 0,1 mm ( 8,1 mm )

- Fresa de acabado:
o 1xEndMill 2 mm (6,2 mm)
o 1xEndMill 1 mm (95,6 mm)
o 1xEnd Mill 0,8 mm ( 24,8 mm )

- Herramientas de perforacion:

o 1 x Spiral Drill 2 mm( 10 strokes )
1 x Spiral Drill 0,5 mm( 60 strokes )
1 x Spiral Drill 1 mm( 74 strokes )
1 x Spiral Drill 0,8 mm( 32 strokes )
1 x Spiral Drill 1,5 mm( 5 strokes )
1 x Spiral Drill 0,9 mm( 4 strokes )

O O O O O

- Fresa de contorneado:
o 1 x Contour Router 2 mm ( 315,0 mm )
o 1 x Contour Router 1 mm ( 33,6 mm )
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1.2. Placa de zé6calos

Importacion de datos.

Para la realizacion de este ejemplo utilizaremos los archivos de datos incluidos en la carpeta
“...\Placa zécalos\”, correspondientes a un disefio a simple cara realizado con ARES - Proteus.

1.

\.

Archive Edicién  Formato  Ver  Ayuda

'm_“."|:::.=.':--.:—_'.:-.-'E-_'-.E"]_—;_-:_-_—-__:_—. o O

Insertar en el archivo “... CADCAM_Drill. TXT” la informaciéon de las herramientas
empleadas (segln se muestra a continuacion).

Top Copper : zocalos - CADCAM Top Copper.TXT
Bottom Copper : zocalos - CADCAM Bottom Copper.TXT
Drill : zocalos - CADCAM Drill. TXT

Photoplotter Setup

Format: RS274X, ASCIT, 2.4, imperial, absolute, eob=*, L70
Notes: D=Diameter, 5=5ide, W=Width, H=Height

D18 SQUARE S=88th FLASH
D11 DIL W=68th H=188th FLASH
D12 CIRCLE D=88th FLASH
D13 CIRCLE D=8th DRAW
D14 CIRCLE D=17th DRAW
D15 CIRCLE D=25th DRAW
D16 CIRCLE D=15th DRAW

NC Drill Setup

Notes: Tool sizes are diameters. Layer sets are in brackets - B=TOP,
15=BOTTOM, 1-14=INMNER.

Format: ASCII, 2.4, imperial, absoclute, eob=<CR><LF>, no zero suppression.

[ | zocalos - CADCAM Drill. TXT: ... J - O >

rel 40th|(@-15) Archive Edicién  Formato  Ver Ayuda

Taz2 38th

X-B32008Y+2318088
X-B32000Y+08326808
X-B32000Y+833808
X-B320080Y+834888
X-B32080Y+835008
Ta2

X-B34508Y+8357568
X-B35588Y+835758

MAR ) ad
INCH Texto insertado

[END OF FILE] TelCe.ede0 en el fichero de
TB2C8.8386
- taladros
Tal1

Fabricacién de PCB,s mediante el sistema LPKF ProtoMat S63

Péagina 6



i

2. Clic en el menu Archivo > Importar.

Abrir X
Buscar en: | Placa zocalos v| [ A
* MNombre . Tipo Tamafio

. i1, | Backup Of zocalos.LBK Archiva LBK 125 KB
AccealEpido Q bestsave.rte Archivo RTE TKB
QLast Loaded zocalos.DEK Archive DBK 69 KB
- Q Last Loaded zocalos.LBK Archivo LBK 124 KB
Escritorio Q zocalos - CADCAM Bottorn Copper. TXT Documento de texto TIKB
- Q zocalos - CADCAM Dril. TXT Documento de texto 2KB
m Q zocalos - CADCAM READ-METXT Documento de texto 2KB
Bibliotecas Q zocalos - CADCAM Top Copper.TXT Documento de texto 4KB
L zocalos.DO Archivo DO 1 KB
% & zocalos.DSN Archive DSN 69 KB
Este eéuipo 51 zocalos.EDF Altium EDIF Document 14 KB
Q zocalos.log Documento de texto 1KB
@ B zocaloslyT PCE Layout 125 KB
Red = zocalos.pdf Adobe Acrobat Document 20KB
[._._-Szocalos.SDF SQL Server Compact Edition Database File B
Q zocalos.sts Archivo 5T5 5KB

< >

Nombre: | Folder Selection w | I Abrir I
Tipo: Al files (") ~ Cancelar

3. Seleccionamos los ficheros “zocalos - CADCAM Bottom Copper.TXT” y “zocalos - CADCAM
Drill . TXT"”
4. Clic en [Abrir]

Importar (=
Importar  Mombre de archivo Formato Lista de aperturas/herramientas Capa/plantila Tamafiofformato
= 3 ADCAM B p erberx £4 a ADCAM B ppe ~ 3 ADCAM B B 62,4
zocalos - CADCAM Dril. TXT Excellon |~ | zocalos - CADCAM Dril. TXT ~ | zocalos - CADCAM Dril. TXT  ~ | 55,499 x 31,897 mm

Vistaen 2D = Aperturas/Herramientas = Vistade'texto | Vistadel'mensaje General — Opciones
Tamafio 62,433 x 40,843 mm

Unidad Pulgadas
Valores Absolute
Decimal Omit leading zeros

3

Digites m.n |2 = 4

Pl

6D Listo

Afadir archivo... Eliminar Run ATE... Cancelar

5. Asignamos los archivos importados a su correspondiente capa en CircuitPro de acuerdo a
la siguiente tabla:

Archivo Capa Uso

Contiene los datos de la capa
zocalos - CADCAM Bottom Copper. TXT | BottomLayer de trazado inferior (bottom)
Contiene los datos de los

agujeros de la placa

zocalos - CADCAM Drill. TXT DrillUnplated
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Importar a x

Importar  Mombre de archivo Formato Lista de aperturas/herramientas Capa/plantilla Tamafiofformato
= a ADCAM B p erberX R a ADCAM B ppe i B aye i ©
zocalos - CADCAM Dril. TXT Excellon |~ | zocalos - CADCAM Dril. TXT ~ | Drilunplated ~ 55,499 x 31,897 mm

Vistaen 2D =~ Aperturas/Herramientas  Vista de'texto Vista defmensaje General — Opciones
Tamafio 62,433 % 40,843 mm

Unidad Pulgadas
Valores Absolute
Decimal Cmit leading zeros

ar

Digites mn |2 =4

Importar

| Importar  Mombre de archivo Formato Lista de aperturas/herramientas Capa/plantilz Tamafio/formato
zocalos - CADCAM Bottom Cop... | GerberX ' | zocalos - CADCAM Bottom Copper. TXT ~ | BottomLayer ~|162,433 x 40,843 mm
zocalos - CADCAM Dril. TXT Excellon [ zocalos - CADCAM Dril. TXT Drilunplated 55,499 x 31,897 mm

o Listo
fiadi ivo... ) ista en 2 Aperturas/Herramientas staaetexto ista del' mensaje
Afadir archivo. Vistaen2D ' Aperturas/H: t Vista de'text: Vista del j

Tamario 55,499 x 31,897 mm

Unidad Pulgadas
Valores Absolute
Digitos m.n |2 H | e

O [1_IT_ADIUST_DRILL_FILES

o Listo

[ ARadirarchive.. || Eliminar | Run ATE.. .

Cancelar

Notas:

1. Como podemos observar, en este caso no hay una capa que contenga el contorno de la
placa. Tendremos que crearla mas adelante.

2. En la fase de generacidon de las trayectorias de aislamiento desactivaremos las marcas
fiduciales y los bolsillos, ya que no son necesarios en este caso.

3. Herramientas necesarias

- Herramientas conicas:
o 1 x Universal Cutter 0,2 mm ( 2664,1 mm )

- Herramientas de perforacion:
o 1 x Spiral Drill 2 mm ( 2 strokes )
o 1 x Spiral Drill 1 mm ( 5 strokes )
o 1 x Spiral Drill 0,8 mm ( 96 strokes )

- Fresa de contorneado:
o 1 x Contour Router 2 mm ( 199,5 mm )
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1.3. Placa de Robot Futbolista

Importacion de datos.

Para la realizacion de este ejemplo utilizaremos los archivos de datos incluidos en la carpeta
“...\Futbolista_ARES_Proteus\”, correspondientes a un disefio a doble cara realizado con ARES -

Proteus.

1. Insertar en el archivo “.._CADCAM_Drill. TXT” la
empleadas (segun se muestra a continuacion).

informacion de

Archive Edicién  Formate  Wer  Ayuda

Mj Robot_Futbolista - CADCAM F{EAD-ME.TKT...] — | *

MC Drill Setup

Format: ASCII, 2.4, imperial, absolute,
eob=<CR»<LF>, no zero suppression.

Motes: Tool sizes are diameters. Layer sets
are in brackets - 8=TOP, 15=BOTTOM, 1-14=INMNER.

8-15)
8-15)
8-15)

las herramientas

8-15)|
8-15)

Archive Edicién  Formate  Ver Ayuda

9-15) | Robot_Futbolista - CADCAM Drin_editadu.TxT..] — O

(8-15) MA8
/TNCH \

Telce.a2ee

T92(0.0158
T03C0. 0600
TOACE.0500
T@5C0.0300
Te6(0 . 0400
T87C8.1398
\1098(0.0450
%

91
X+0834921Y+002913
X+837874Y+002716
X+838464Y+083732
X+852787Y+0811377
X+0855834Y+003897
X+853976Y+009409

Te1Ce.6200 Texto insertado en el

de taladros

Fabricacién de PCB,s mediante el sistema LPKF ProtoMat S63
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2.

Clic en el menu Archivo > Importar.

[ Abrir ¥
Buscar en: | Futbolista_ ARES_Proteus v| (} ¥ > m'
% MNombre - Tipo Tamafio
&) Robot_Futbolista - CADCAM Bottom Copper. TXT Documento de texto 61 KB
Accesorapido = popot Futbolista - CADCAM Bottom Silk Screen. TXT Documento de texto 2 KB
&) Robot_Futbolista - CADCAM Bottom SMT Paste Mask. TXT Documento de texto 2KB
. | Robot_Futbolista - CADCAM Bottom Solder Resist. TXT Documento de texto 18 KB
Escritorio (Z| Robot_Futbolista - CADCAM Drill. TXT Documento de texto 14 KB
& Robot_Futbolista - CADCAM Drill_editado . TXT Documento de texto 14 KB
.| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 1.TXT Documento de texto 17 KB
Bibliotecas | Robot_Futbolista - CADCAM Inner 2.TXT Documento de texto 17 KB
_ .| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 3.TXT Documento de texto 17 KB
L.§ 7| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 4.TXT Documento de texto 17 KB
Este equipo .| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 3.TXT Documento de texto 17 KB
7| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 6.TXT Documento de texto 17 KB
Lﬂ* .| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 7.TXT Documento de texto 17 KB
R-.v.-ed 7| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 8.TXT Documento de texto 17 KB
;| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 9.TXT Documento de texto 17 KB
.| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 10.TXT Documento de texto 17 KB
i Robot_Futbolista - CADCAM Inner 11.TXT Documento de texto 17 KB
| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 12.TXT Documento de texto 17 KB
i Robot_Futbolista - CADCAM Inner 13.TXT Documento de texto 17 KB
| Robot_Futbolista - CADCAM Inner 14.TXT Documento de texto 17 KB
7| Robot_Futbolista - CADCAM Mechanical 1.TXT Documento de texto 2KB
.| Robot_Futbolista - CADCAM Mechanical 2 TXT Documento de texto 2KB
7| Robot_Futbolista - CADCAM Mechanical 3.TXT Documento de texto 2KB
;| Robot_Futbolista - CADCAM Mechanical 4. THT Documento de texto 2KB
&) Robot_Futbolista - CADCAM READ-ME.TXT Documento de texto & KB
;| Robot_Futbolista - CADCAM Top Copper.TXT Documento de texto 3B KB
.| Robot_Futbolista - CADCAM Top Silk Screen. TAT Documento de texto 961 KB
| Robot_Futbolista - CADCAM Top SMT Paste Mask. TXT Documento de texto 2KE
.| Robot_Futbolista - CADCAM Top Solder Resist. TXT Documento de texto 18 KB
< >
MNombre: |Fo|der Selection v| | Abrir
Tipo: Al files () w Cancelar
Notas:

1. En esta carpeta vemos que aparecen 29 ficheros, pero no todos contienen informacién

util para nuestro objetivo actual que es fabricar la placa. Vemos por ejemplo, que hay
varios ficheros “...CADCAM Inner....TXT"” que pertenecen a capas de trazado internas
y que seguramente estan vacias; vemos también una serie de ficheros “...CADCAM
Mechanical....TXT"” que pueden contener rutas de corte, como el contorno de la placa,
fresados de agujeros que no son redondos, etc.

Por tanto, en este caso antes de importar los datos necesitaremos analizar el contenido
de todas estas capas, con un visor de Gerber, para saber cuales tenemos que importar
a CircuitPro.

Si no tenemos un software para visualizar los Gerber, podemos importar todos y usar la
previsualizacion del la ventana “importar” para analizar la informacién.
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Importar =
Importar  Mombre de archivo Formato Lista de . Capa/plantila Tamafio/formato 2
aperturas/herramientas
Robot_Futbolista - CADCAM... Lista de aperturas Robot_Futbolista - EADCAP» Proteus x x Ger mil Ir|ch24.- Gerber, inch, 2.4, Absolute,...

Robot_Futbolista - CADCAM... | GerberX ~ || Robot_Futbolista - CADCAN|~ | Robot_Futbolista - CADCAN |~ | 288,201 x 100,3 mm
Robot_Futholista - CADCAM... | GerberX ~ || Robot_Futholista - CADCAN|~ | Robot_Futbolista - CADCAN |~ | 288,201 x 100,3 mm
Robot_Futbolista - CADCAM... | GerberX ~ || Robot_Futbolista - CADCAN|~ | Robot_Futbolista - CADCAN |~ | 288,201 x 100,3 mm
Robot_Futbolista - CADCAM... | GerberX ~ || Robot_Futbolista - CADCAN|~ | Robot_Futbolista - CADCAN |~ | 288,201 x 100,3 mm

Robot_Futbolista - CADCAM.... | GerberX ~ || Robot_Futbolista - CADCAN|~ | Robot_Futbolista - CADCAN |~ | 288,201 x 100,3 mm y

Vista de texto

/Herramientas

Vista del mensaje

LABCENTER PROTEUS TOOL INFORMATION FILE ~

In case of difficulty, please e-mail support@labcenter.co.uk

Tool set up for Proteus layout 'D:\Programa de Enriquecimiente Educative)\Curso_2014-2015\Profesor\Futbolista\Fabric

CADCAM generated at 18:03:36 on jueves, 04 de septiembre de 2014,

File List

Top Copper : Robot_Futbolista - CADCAM Top Copper.TXT

Inner 1 : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 1.TXT

Inner 2 : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 2.TXT

Inner 3 : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 3.TXT

Inner 4 : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 4.THT

Inner 5 : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 3.TXT

Inner & : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 6.TXT

Inner 7 : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 7.TXT

Inner & : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 8.TXT

Inner 9 : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 9.TXT

Inner 10 : Rebot_Futbolista - CADCAM Inner 10.TXT

Inner 11 : Robot_Futbolista - CADCAM Inner 11.TXT ©

< P bs et I 5
& Listo

Afiadir archivo... Eliminar Run ATE...

Cancelar

Una vez analizado el archivo en su vista preliminar, podemos afadirlo o eliminarlo

pulsando en el botén correspondiente.

3. La figura siguiente muestra los archivos seleccionados y la capa de CircuitPro sobre la que

lo importaremos:

Importar a 'x
Importar  Mombre de archivo Formato Lista de ) Capa/plantila Tamafio/formato
aperturas/herramienta
Robot_Futbolista - CADCAM Bottomn Copper.... | GerberX |~ | Robot_Futbolista - |~ | BottomLayer 288,201 x 100,3 mm
Robot_Futbolista - CADCAM Mechanical 1.TXT | GerberX |~ || Robot_Futbolista - |~ | BoardOutline 288,201 x 100,3 mm
= D ~ ~ |Fresados_internos mm
Robot_Futbolista - CADCAM Top Copper. TXT | GerberX |~ | Robot_Futbolista - |~ | TopLayer 288,201 x 100,3 mm
Robot_Futbolista - CADCAM Dril_editado. TXT | Excellon |~ | Robot_Futholista - |\~ || Drilunplated 284,914 x 97,231 mm

General =~ Opciones
Unidad Pulgadas
Valores Absolute
Decimal Omit leading zeros
Digitos m.n |2 =i =
9 Listo
Anadir archivo.., Eliminar Run ATE... Cancelar

Fabricacién de PCB,s mediante el sistema LPKF ProtoMat S63
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Archivo Capa Uso

._Bottom_Copper.TXT | BottomLayer _Cont_lene los datos de la capa de trazado
inferior (bottom)

._TOP_Copper.TXT TopLayer Contle_:ne los datos de la capa de trazado
superior (top)

.._Drill_editado.TXT | DrillUnplated gg&gene los datos de los agujeros de la

..._Mechanical 1.TXT BoardOutline Contiene los datos del fresado de contorno
Contiene los datos del fresado de los

..._Mechanical 2.TXT Fresados_internos | agujeros no redondos (conectores de
alimentacién)

Notas:

1. Hemos creado la capa “Fresados_internos”, para separar el corte mecanico de los
agujeros no redondos, correspondientes a los conectores de alimentacion.

Es necesario colocar este corte en una capa diferente del corte del contorno exterior,
debido a que el fresado para estos agujeros debe realizarse por el interior de los
mismos.

En la lista de capas, hay que activar la casilla “Inv” para la capa Fresados_internos,
para que el corte en esta capa se realice por el interior de los objetos.

2. Sera necesario borrar en esta capa de “Fresados_internos” todos los demas contornos
gue no sean agujeros.

3. En la capa BoardOutline, dejaremos solamente los contornos de las PCBs. Por
consiguiente, eliminaremos todos los agujeros.

4. Eliminaremos también los contornos de placa existentes en las capas BottomLayer y
TopLayer.

5. Nos aparecera la siguiente advertencia soble la capa que hemos creado.
[ 4 |

Advertencia

-
L#

Durante |a importacién se han creado estas nuevas capas:
Fresados_internos

Asigneles la fase y el descriptor tecneldgico correctos,

En la colulmna “Tec” asignaremos el descriptor tecnoldgico “"Mechanical”.

Capas * o X Visl
I_:I b4 Z* '.' ‘ Mastrar vacio -5

Nombre: Viz Sel Colores Modo Tec

DrillUnplated (771} Verdadera anchura | || Perforacion w

Toplayer (1152) Verdadera anchura |~ || Wiring w

Verdadera anchura |~ || Mechanical w
Verdadera anchura | || Wiring e

BoardOutline (10]

X |E
X |E

EottomLayer [1494)

dio Jayl ! | - srdade ~ | Mechanical |v
Silk Screen ~
Marcas fiduciales
Topografia

Extremo supericrde fresado
Extremao inferior de fresado 2
2,50 drilling top

2,50 drilling bottom v
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En la colulmna “Fase” asignaremos el descriptor tecnoldgico “ContourRouting”.

D

Colores Inw

- Verdadera anchura E Perforacian E [ | DrillingUnplated E 3
- Werdadera anchura E Wiring E 1 | MillingTop E 7
I:I:I Werdadera anchura E Mechanical E [ | ContourRouting E 12
- Verdadera anchura E Wiring E 1 | MillingBottom E 19
- ot w o ContourRouting e

MillingPocketBotto  »
ReadFiducialsTop
MillingTextTop
MillingTop
MillingPocketTop

ReadTopography
Dispense W

En la colulmna “Inv” activaremos las casilla de verificacion.

6. Herramientas necesarias

- Herramientas conicas:
o 1 x Universal Cutter 0,2 mm ( 38630,7 mm )
o 1 x Micro Cutter 0,1 mm ( 11,0 mm )

- Herramientas de perforacién:

o 1 x Spiral Drill 2 mm( 37 strokes )
1 x Spiral Drill 0,5 mm( 190 strokes )
1 x Spiral Drill 0,4 mm( 1 strokes )
1 x Spiral Drill 1,5 mm( 10 strokes )
1 x Spiral Drill 1 mm( 332 strokes )
1 x Spiral Drill 0,8 mm( 213 strokes )

O O O O O

- Fresa de contorneado:
o 1 x Contour Router 2 mm ( 1372,9 mm )
o 1 x Contour Router 1 mm ( 39,1 mm )
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2. Ejemplo de importacion de datos de KiCAD.
2.1. PEBO2 Matriz de LEDs controlada por I12C
Importacion de datos.

Para la realizacion de este ejemplo utilizaremos la placa desarrollada para el proyecto PLUMA
por los participes del IES Juan de la Cierva de Madrid. (Diseno realizado con KiCAD). Ficheros
en la carpeta: ...\ PEB02_1I2c\
También podemos obtener los ficheros en http://www.plumabot.es/
Matriz de LEDs controlada por I12C

1. Clic en el menu Archivo > Importar. 'ﬁ

2. Seleccionamos los archivos a importar.
En el fichero “Gerber.txt” tenemos la descripcion del contenido de cada uno de los ficheros

de la carpeta:

i2c.drl
i2c-Back.gbl
i2c-Front.gtl

i2c-PCB_Edges.gbr
i2c.SilkS_Front.gto
i2c-Mask_Back.gbs
i2c-Mask_Front.gtl
i2c-SoldP_Back.gbl

i2c-SoldP_Fro

i2c-Adhes_Front.gtl

Fichero de taladros
Fichero gerber cara Bottom (Back)
Fichero gerber cara Top (Front)

nt.gtl

Fichero gerber borde de la placa

Fichero gerber serigrafia de componentes

Fichero gerber de mascara soldaduras cara Bottom (Back)
Fichero gerber de mascara de soldaduras cara Top (Front)
Fichero gerber de solder cara Bottom (Back)

Fichero gerber de solder cara Top (Front)

Fichero gerber adhesivos cara cara Top (Front)

Por tanto, seleccionaremos sdlamente los cuatro que son Utiles para nuestro objetivo de

fabricar la placa, es decir:

i2c.drl , i2c-Back.gbl, i2c-Front.gtl y i2c-PCB_Edges.gbr.

[ Abrir

*

Acceso rapido

Escritorio

Bibliotecas

2

Este equipo

g

Red

Buscar en: |

x>
PEB02_|Zc v| @ ¥ = @
Mombre Tipo Tamafic
| Gerber.bd Documento de texto TKE
on i2c.drl CAMtastic MC Drill Binary Data 3 KE
'L.E i2c-Adhes_Front.gta Archive de herramientas de Microseft SharePoint Werkspace TKE
:,?] i2c-Back.ghbl CAMtastic Bottorn Layer Gerber Data T KB
o i2c-Front.gtl CAMtastic Top Layer Gerber Data 32 KB
# i2c-Mask_Back.gbs CAMtastic Bottom Solder Mask Gerber Data 3KE
2 i2c-Mask_Front.gts CAMtastic Top Solder Mask Gerber Data 5KB
{28 i2c-PCE_Edges.gbr CAMtastic Layer Gerber Data 1KB
24 i2c-SilkS_Front.gto CAMtastic Top Overlay Gerber Data 124 KB
:,?] i2c-5oldP_Back.gbp CAMtastic Bottorn Paste Mask Gerber Data TKE
&# i2c-SoldP_Front.gtp CAMtastic Top Paste Mask Gerber Data 3KE
< >
Mombre: "i2c-PCB_Edges.gbr” "iZc.dd” "i2c-Back.gbl" "i2c-Front gt!” V| I Abrir I
Tipo: Al files *.%) “ Cancelar
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3.

Clic en [Abrir]

Importar

X |

Importar Mombre de archivo

Formato

Lista de aperturas/herramientas

Capa/plantilla Tamafio/formato

i2c-Back.gbl Gerberx i2c-Back.gbl BottomlLayer 58,23 x 98,362 mm
i2c-Front.atl Gerber¥ |+ || i2c-Front.gtl ~ | ToplLayer ~ || 58,547 x 96,774 mm
i2c-PCB_Edges.gbr GerberX |v | i2c-PCB_Edges.gbr ~ | BoardOutlne |~ ||60,008 x 100,457 mm
i2c.drl Excellon |~ || i2c.drl ~ | Drilunplated ~ 154,381 x 95,758 mm

Asignamos los archivos importados a su correspondiente capa en CircuitPro de acuerdo a
la siguiente tabla:

Archivo Capa Uso

i2c-Back.gbl BottornLayer Contiene los datos de la capa de trazado
inferior (bottom)

i2c-Front.gtl TopLayer Contiene los datos de la capa de trazado
superior (top)

i2c.drl DrillUnplated Contiene los datos de los agujeros de la
placa

i2c-PCB_Edges.gbr BoardOutline Contiene los datos del fresado de contorno

Notas:

1. A la hora de preparar los datos de produccion para esta placa, necesitaremos trasladar
los textos que hay en la capa de trazado inferior a una capa separada y configurar su
fresado desde el interior (tal como hemos explicado en otros tutoriales).

Ademas, sera conveniente trazar areas de “rubout” en la capa de trazado superior
alrededor de los circuitos integrados y demas componentes SMD existentes en esta

capa.

2. En la fase de generacion de las trayectorias de aislamiento desactivaremos la marca en
“bolsillos”.

3. Herramientas necesarias

- Herramientas conicas:

O
O

Fresa d
O

O
O
O

1 x Universal Cutter 0,2 mm (12257,7 mm)
1 x Micro Cutter 0,1 mm (3,5 mm)

e acabado:

1 x End Mill 3 mm (6,9 mm )

1 x End Mill 2 mm ( 10,3 mm )

1 x End Mill 1 mm ( 236,1 mm )

1 x End Mill 0,8 mm ( 126,9 mm )

- Herramientas de perforacién:

(@]

O O O O O

Fresa d
O

1 x Spiral Drill 2 mm( 6 strokes )

1 x Spiral Drill 0,6 mm( 51 strokes )
1 x Spiral Drill 0,8 mm( 58 strokes )
1 x Spiral Drill 0,9 mm( 40 strokes )
1 x Spiral Drill 1 mm( 21 strokes )

1 x Spiral Drill 1,5 mm( 6 strokes )

e contorneado:

1 x Contour Router 2 mm ( 332,9 mm )
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3. Ejemplo de importacion de datos de Altium.

3.1. PMBO02 Placa base PIC 24FV32KA304

Importacion de datos.

Para la realizacion de este ejemplo utilizaremos la placa desarrollada para el proyecto PLUMA
por los participes del IES Maria Moliner de Segovia. (Disefio realizado con Altium). Ficheros en

la carpeta: ..\PMB02 Placa base PIC 24FV32KA304\

También podemos obtener los ficheros en http://www.plumabot.es/
PMBO02 Placa base PIC 24FV32KA304

1.

2.

Clic en el menu Archivo > Importar.

Seleccionamos los tres archivos sefialados en la figura siguiente:

En este caso tenemos los archivos distribuidos en dos carpetas: Gerber y NC Dirill.

Empezaremos por importar los de la carpeta Gerber.

¢zl PMBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.REP
4% PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GTS
& PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GTP
4% PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GPT
&% PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GTO
&% PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GTL

&% PMB02 Placa base PIC 24FV32KA304.GM15
&% PMB02 Placa base PIC 24FV32KA304.GM13

&% PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304,GM3
&% PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304,GM1
&% PMBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.GKO
&% PMBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.GBS
.;:.E PMEDZ Placa base PIC 24FV32KAS0L.GEP
.;:.E PMEDZ Placa base PIC 24FV32KAS0L.GPE
.;:..E PMEDZ Placa base PIC 24FV32KA3S04.GEO
.;:..E PMEDZ Placa base PIC 24FV32KAS0L.GEL
,,:.F] PMBOZ Placa base PIC 24FV32KAI.apr

c';] PMEBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.RUL

c';] PMBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.EXTREP
c':J PMEBOZ Placa base PIC 24FV32KA304-macro.APR_LIE

Feport File

CAMtastic Top Solder Mask Gerber Data
CAMtastic Top Paste Mask Gerber Data
CAMtastic Top Pad Master Gerber Data
CAMtastic Top Overlay Gerber Data
CAMtastic Top Layer Gerber Data
CAMtastic Mechanical Layer 15 Gerber Data
CAMtastic Mechanical Layer 13 Gerber Data
CAMtastic Mechanical Layer 3 Gerber Data
CAMtastic Mechanical Layer 1 Gerber Data
CAMtastic Keepout Layer Gerber Data
CAMtastic Bottom Solder Mask Gerber Data
CAMtastic Bottom Paste Mask Gerber Data
CAMtastic Bottom Pad Master Gerber Data
CAMtastic Bottorn Overlay Gerber Data
CAMtastic Botbomn Layer Gerber Data
CAMtastic Aperture Data

Archivo RUL

Archive EXTREP

Archive APR_LIB
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Como hemos hecho en otros ejemplos, con ayuda del Visor 2D de la ventana Importar,
iremos seleccionando los ficheros que son Utiles para nuestro objetivo de fabricar la placa.

Importar

Importar  Nombre de archivo

Formato

Lista de
aperturas/herramientz

Capa/plantila

Tamafo/formato

PMB0Z Placa base PIC 24FV32KA304.apr

Lista de aperturas |~

PMBO2 Placa base |~

Protel x apt Ger mil Inch23AbsTrail

~ || Gerber, inch, 2.3, Abs...

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KAZ04-ma...

PMBO2 Placa base P

PMBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.GBO

Gerber ~
GerberX
GerberX i

<< PMBO2 Placa b |~
PMB0Z Placa ba
PMBO2 Placa base |~

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KAZ04-macro. APR_LIB i

PMBO2 Placa base PIC
PMBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.GBO

0x0mm

~ | 77,088 x 62,712 mm

PMB0Z Placa base PIC 24FV32KA304.GBP

GerberX R

PMBO2 Placa base |~

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GBP

| 73,406 x 61,151 mm

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GBS

GerberX ~

PMB02 Placa base |~

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GBS

~ 90,373 x 77,064 mm

PMBO2 Placa base PIC 24FW32KA304.GKO

GerberX ~

PMB02 Placa base |~

PMBO2 Placa base PIC 24FW32KA304.GKO

~ 96,012 x 78,994 mm

PMB0Z Placa base PIC 24FV32KA304.GM1

GerberX R

PMBO2 Placa base |~

PMB0Z Placa base PIC 24FV32KA304.GM1

| 92,088 x 73,355 mm

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KAZ04.GM13

GerberX ~

PMB02 Placa base |~

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KAZ04.GM13

~ | 64,236 x 24,116 mm

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GM15

GerberX ~

PMB0Z Placa base |~

PMBEO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GM15

~ | 68,936 x 25,116 mm

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GM3

GerberX ~

PMB02 Placa base |~

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GM3

~ 82,017 x 61,824 mm

PMB0Z Placa base PIC 24FV32KA304.GPB

GerberX R

PMBO2 Placa base |~

PMB02 Placa base PIC 24FV32KA304.GPB

v |90,17 x 72,771 mm

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KAZ04.GPT

GerberX ~

PMB02 Placa base |~

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GPT

~ 91,948 x 74,93 mm

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GTL

GerberX ~

PMB02 Placa base |~

PMBEO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GTL

~ | 94,615 x 78,232 mm

PMB02 Placa base PIC 24FV32KA304.GTO

GerberX R

PMBO2 Placa base |~

PMB02Z Placa base PIC 24FV32KA304.GTO

| 98,806 x 77,507 mm

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KAZ04.GTP

GerberX ~

PMB02 Placa base |~

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KAZ04.GTP

~ 91,338 x 58,966 mm

PMB02Z Placa base PIC 24FV32KA304.GTS | GerberX ~ | PMBO2 Placa base |~ | PMBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.GTS ~|92,151 x 77,064 mm
O PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.EX... | Indefinido ~ ™ ~
O PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.REP | Indefinido ~ v ~
1 PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.RUL | Indefinido ~ ~ ~

General — Opciones

Unidad Pulgadas

Valores Absolute

Decimal Omit leading zeros
Digitos m.n 2 = |3 S

& Listo

Afadir archivo... Eliminar

Run ATE...

Cancelar

Finalmente nos quedaremos solamente con los archivos “.GTL”, “.GBL"” y “.GKO”,
eliminando todos los demas:

Importar x

| Importar  Nombre de archivo

Formato

Lista de aperturas/h

Itas Capa/plantila

Tamafio/formato |

PMB02 Placa base PIC 24FV32KA304.GBL
PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GTL

GerberX |~ | PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GBL |~ | BottomLayer
GerberX PMBO2 Placa base PIC 24F\"32KAZ(I4.GTL Toplayer

< | 04,860 x 77,078 mm
94,615 x 76,232 mm

Vista en 2D

Aperturas/Herramientas

Vista de'texto

Vista del mensaje

Tamafio
Unidad
Valores
Decimal

Digites m.n

General — Opciones

94,615x 78,232 mm

Pulgadss
Absolute

Omit leading zeros

€D Listo

Afiadir archivo...

Eliminar

Run ATE...

Cancelar
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A continuacién vamos a importar los archivos de la carpeta NcDrill.
Pulsamos el boton “Anadir archivo”. Y seleccionamos los dos archivos con extension
“.TXT"” de la carpeta NcDrill.

Abrir
Buscar en: ‘ WC Dl ~ | @- ? s i~
Fa
I Mormbre Tipo
¢zl PMB02 Placa base PIC 24FV32KA304.0RR Altium MC Drill Report File
Acceso rapide g .
P & |PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.LDP Archivo LDP
- Q PMEBO2 Placa base PIC 24FV32KA30M-RoundHoles. TXT Documento de texto
.l_,_'] PMBDZ Placa base PIC 24FV32KA30M-5lotHoles TAT Documento de texto
Escritoric
Importar =
Importar  Mombre de archivo Formato Lista de aperturas/herramientas Capa/plantilla Tamafio/formato
PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GBL | GerberX |~ | PMB02 Placa base PIC 24FV32KA204.GBL |~ | BottomLayer  |94,869 x 77,978 mm
PMBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.GKO Gerberx |~ | PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304.GKO |~ | BoardOutline ~ 96,012 x 78,994 mm
PMBOZ Placa base PIC 24FV32KA304.GTL | GerberX |~ | PMB02 Placa base PIC 24FV32KA304.GTL |~ | TopLayer v |04,615 x 78,232 mm
PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304-Rou... | Excellon |~ | PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304-Rour |~ || Drilunpleted ~ (89,954 x 76,2 mm

PMBO2 Placa base PIC 24FV32KA304-Slot... Excellon [l PMBO2 Placa base PIC 24Fv32KkA304-Slotl [ Fresado_interior [ 7,265 x 6,158 mm

<]

Vistaen 2D Aperturas/Herramientas = Vistadetexto  Vista del'mensaje m

Tamafio 7,265x 6,138 mm

Digites m.n |2 = S

[']IT_ADJUST_DRILL_FILES

140 66
[N

0 Listo

Afadir archive... Eliminar Run ATE...

Cancelar

4. Asignamos los archivos importados a su correspondiente capa en CircuitPro de acuerdo a
la siguiente tabla:

Archivo Capa Uso

 GBL BottomLayer g:ont!ene los datos de la capa de trazado

inferior (bottom)
GTL TopLayer Contlgne los datos de la capa de trazado

superior (top)

_ GKO BoardOutline Contiene los datos de los agujeros de la
placa

....RoundHoles.TXT DrillUnplated Contiene los datos del fresado de contorno
Contiene los datos del fresado de los

...-SlotHoles. TXT Fresado_interior | agujeros no redondos (conector de
alimentacidén)
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Notas:

1. Hemos creado la capa “Fresado_interior”, para el corte mecanico de los agujeros no
redondos, correspondientes a los conector de alimentacion.

Es necesario colocar este corte en una capa diferente del corte del contorno exterior,
debido a que el fresado para estos agujeros debe realizarse por el interior de los
mismos. En la lista de capas, hay que activar la casilla “Inv” para la capa
Fresado_interior, para que el corte en esta capa se realice por el interior de los objetos.

2. Nos aparecera la siguiente advertencia soble la capa que hemos creado.

|
A Advertencia

Durante la importacién se han creade estas nuevas capas:
Fresado_interior

Asigneles la fase y el descriptor tecnolégico correctos.

En la colulmna “Tec” asignaremos el descriptor tecnoldgico “Mechanical”.

Capas > 2 x| Vs
L-} x Z: * ‘ Mostrar vacio p
MNombre Viz Sel Colores Modo Tec
DrillUnplated (300) - Verdadera anchura |~ | Perfaracidn [
TopLayer [1542) - Verdadera anchura |~ | Wiring [
BoardQutline (4) I:I:I Verdadera anchura |~ | Mechanical )
BottomlLayer (1222} - Verdadera anchura |~ | Wiring ™
2 (@ || | Mechanical >

Silk Screen

Marcas fiduciales

Topografia

Extremao superiorde fresado
Extremo inferiorde fresado 2
250 drilling top

250 drilling bottom W

En la colulmna “Fase” asignaremos el descriptor tecnoldgico “ContourRouting”.

a X Z: ' ‘ Mostrar vacio

Colores Modo Tec Inv. Fase [Z]
- Verdadera anchura z Perforacion z [ | DrillingUnplated z 3
- Verdadera anchura z Wiring z [ | MillingTop z 7
I:I:I Verdadera anchura z Mechanical z [ | ContourRouting z 12
- Verdadera anchura E Wiring E O | MillingBottom z 19
- LY e W ContourRouting w

MillingPocketBotto A
ReadFiducialsTop
MillingTextTop
MillingTop
MillingPockeiTop

ReadTopography
Dispense W

En la colulmna “Inv” activaremos las casilla de verificacion.
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3. A la hora de preparar los datos de produccién para esta placa, sera conveniente trazar
areas de “rubout” en la capas de trazado superior e inferior alrededor de los circuitos
integrados y demas componentes SMD existentes, con el fin de facilitar el trabajo de
soldadura.

4. En la fase de generacidn de las trayectorias de aislamiento desactivaremos la marca en
“bolsillos”.

5. Herramientas necesarias

- Herramientas conicas:
o 1 x Universal Cutter 0,2 mm ( 21090,7 mm )
o 1 x Micro Cutter 0,1 mm ( 86,7 mm )

- Fresa de acabado:
o 1xEndMill 3mm (10,0 mm)
o 1xEndMill 2 mm (10,8 mm)
o 1xEndMilllmm (77,2 mm)
o 1xEndMill 0,8 mm (31,2 mm)

- Herramientas de perforacion:
o 1 x Spiral Drill 2 mm( 6 strokes )
o 1 x Spiral Drill 0,6 mm( 116 strokes )
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4. Ejemplo de importacion de datos de OrCAD.
4.1. PMBO1 Placa base PIC18F4550
Importacion de datos.

Para la realizacién de este ejemplo utilizaremos la placa desarrollada para el proyecto PLUMA
por los participes del IES Virgen de las Nieves de Granada. (Disefio realizado con OrCAD).
Ficheros en la carpeta: ..\PMB01-IM-TPL_OrCAD\

También podemos obtener los ficheros en http://www.plumabot.es/

PMBO1 Placa base PIC18F4550 Modelo IM-TPL

1. Clic en el mend Archivo > Importar.

2. Seleccionamos los tres archivos sefialados en la figura siguiente:

Abrir *
Busgaren: | | PMBOTM-TPL_OiCAD v @@ = E
* Mombre Tipo Tamario
_ Q PLUMABCOT IM-TPL.BOT Archive BOT 272 KB
Accesorapide [ p) y\ABOT IM-TPL.SMB Archivo SMB 11 KB
- D PLUMABCT IM-TPL.SMT Archivo SMT 12 KB
D PLUMABOT IM-TPL.55B Archivo 558 23 KB
Escritorio | | PLUMABQT IM-TPL.SST Almacén de certifi... 44 KB
. Q PLUMABCT IM-TPL.TOP Archive TOP 253 KB
[ | i | thruholetap Archivo TAP TKB
Bibliotecas
Este equipo
i £ >
Red
MNombre: “thruhole tap” "PFLUMABOT IM-TPL.BOT" "PLUMABOT IM-T ~ ‘ | Abrir
Tipo: Al files %) v Cancelar
3. Clic en [Abrir]
Importar = I 4
I . Lista de " -
mportar  Mombre de archivo Formato aperturas/herramientas Capa/plantila Tamafio/formato
PLUMABOT IM-TPL.BOT GerberX |+ | BotApe ~ | BottomLayer ~ || 89,789 X 68,199 mm
PLUMABOT IM-TPL.TOP GerberX |~ | TopApe ~ | ToplLayer ~ || 89,780 x 68,199 mm
thruhole.tap Excellon thruhole.tap Drilunplated 87,084 x 65,202 mm
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http://www.plumabot.es/
http://www.plumabot.es/moodle/mod/resource/view.php?id=114

4. Asignamos los archivos importados a su correspondiente capa en CircuitPro de acuerdo a

la siguiente tabla:

Archivo Capa Uso
BOT BottomLayer _Cont_lene los datos de la capa de trazado
inferior (bottom)
_ToP TopLayer Contlgne los datos de la capa de trazado
superior (top)
Thruhole.TAP Drillunplated Contiene los datos de los agujeros de la

placa

Notas:

1. A la hora de preparar los datos de produccion para esta placa, necesitaremos trasladar
los textos que hay en la capa de trazado inferior a una capa separada y configurar su
fresado desde el interior (tal como hemos explicado anteriormente).

Ademas, sera conveniente trazar areas de “rubout” en la capas de trazado superior e
inferior alrededor de los circuitos integrados y demdas componentes SMD existentes en

€sas capas.

También , en este caso no hay una capa especifica que contenga el contorno de la
placa; por tanto sera necesario obtenerlo a partir del que hay en la capa TOP o BOTTOM
y una vez situado en la capa boardoutline, eliminarlo en las todas las demas.

2. En la fase de generacion de las trayectorias de aislamiento desactivaremos la marca en

“bolsillos”.

3. Herramientas necesarias

- Herramientas conicas:
o 1 x Universal Cutter 0,2 mm ( 21724,8 mm )
o 1 x Micro Cutter 0,1 mm ( 689,9 mm )

- Fresa de acabado:

o 1xEndMill 0,8 mm (6,6 mm)

- Herramientas de perforacién:

o 1 x Spiral Drill
1 x Spiral Drill
1 x Spiral Drill
1 x Spiral Drill

o O O

- Fresa de contorneado:
o 1 x Contour Router 2 mm ( 327,8 mm )
o 1 x Contour Router 1 mm ( 13,0 mm )

2 mm( 6 strokes )

0,5 mm( 240 strokes )
1 mm( 161 strokes )
1,5 mm( 4 strokes )
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