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FLUJO DE TRABAJO: DISENO Y PREPARACION (Corte Laser COz)
De la Idea al Archivo RDWorks

1. CREACION DE VECTORES
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.| DISENO TECNICO
(CAD)
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DISENO GRAFICO
(VECTORIZACION)
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' 2. PRE-PROCESADO (RDWorks)

Fada

ASIGNACION DE PARAMETROS POR COLOR

BLACK RED BLUE . .

PARAMETROS TIPO DE OPERACION VALORES SUGERIDOS
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Transferencia

USB/ Envio Directo

| NOMBRE V: 200
| PROPIO Grabado (Scan) P15 =
M CONTORNO v:1s | |
‘ : w Texto, Log(}s‘ | PLACA Corte {CUT} P: 70 i
= Geometria exacta, Vectorizado de Imagenes, | T —
FreeCAD, AutoCAD Inkscape | _ i)
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, INTERCAMBIO DE ARCHIVOS

Exportar .DXF / Al N

Speed ® Power (P) Modo
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MANEJO DE LA MAQUINA LASER Y EJECUCION DEL TRABAJO

Guia de Operacion Segura para la Maquina de Corte Laser CO2

| o T =
3. VERIFICACION PREVIA AL TRABAJO , | 4. EJECUEIﬁNYVIGILANCIA i

® Subir archivo desde
USB/Memoria

= Nombre corto y no
repetido (ej. MARIA.rd)

® Archivo fuera de todas las
carpetas (directorio raiz)

® Verificar espacio libre en
memaria

(¥/ REFRIGERACION POR AGUA:

EJECUTAR TRABAJO
(START)

1 | &4 ATENCION: OPERARIO o
SIEMPRE PRESENTE. ln|
Mo dejar la maquina sola.

P — b,
— 3 PREPAHACIGH FISICA Y MATER[AL

| 5 Comprobar
gﬂ’ funcionamiento

[ ASISTENCIA DE AIRE: %:Q} &

& o AUSENCIA DE
"~ s, OBSTACULOS:

Trayecto del cabezal libre

e Colocar material
(DM o Metacrilato)

o Ajustar la ALTURA Z
{énfuque}

® Establecer PUNTO
DE INICIO (Origin)

® Ejecutar FRAME para
posicionamiento

l\_‘( 2. PREPARACION FISICA
Vv Y MATERIAL

(§]»] LASEH

COMPROBAR:
No sale llama en la pieza

_ COMPROBAR:
Linea de trabajo es linea fina
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Criterio

1. SEGURIDAD Y PREVENCION: ﬁ
EPis puestas, extractor ON,
nunca perder de vista la maquma

y

RDWorks

EI

2. PREPARACIGN DIGITAL Y ENFOQUE:
Configurar capas RDWorks, r é:
a|uste de enfﬂque preciso. L4

3. AJUSTE DE PARAMETROS Y u
CALIDAD: V/P ideales, corte limpio,
grabadu perfecto.

4. AUTONOMIA Y FRAME:
Carga archivo .rd, ejecuta
FRAME de posicionamiento.

5.0RDEN Y
MANTENIMIENTO:

¥ Mesa limpia, residuos

Logrado (3 pts)

Cumple

Perfecto

(] Profesional

En Proceso (2 pts)

(C] Recordatorio

No Logrado (1 pt)

No cumple/
O Riesgo fuego

O Errores menores

(7] Carbonizado/tenue

Incapaz
O software/enfoque

() Fuego/no atraviesa

(] Auténomo

() Impecable

APTO+

(14-15 pts)

AUTORIZACION
TOTAL: Puede operar
sin supervision e=
’l’. general del docents.

directa.

(10-13 pts)

SUPERVISION
INDIRECTA:

("] Ayuda para frame/archivo

[CJ No sabe cargar/cortar

“ Li_rﬁpia peFu olvida

residuos

NO SOLO.

REFUERZO TECNICO:
Requiere mas
Operar bajo vigilancia | |précticas supervisadas.

[ Sucia/descuida

NO APTO

7= X
[ =T ke
| B, b
St .

NO AUTORIZADO:
Riesgo de accidente

o dano. Repeti
formacion. (& "




RUBRICA DE EVALUACION Y AUTORIZACION DE OPERADOR LASER

Guia de Operacion Segura para la Maquina de Corte Laser CO2 ]

Criterio Logrado (3 pts) En Proceso (2 pts) Nu Logrado (1 pt}

1. SEGURIDAD Y PREVENCION: _
EPis puestas, extractor ON, ﬁ (J Cumple (J Recordatorio F?fgscuun}ﬁf fu
nunca perder de vista la maquina. J g

2. PREPARACION DIGITAL Y ENFOQUE: () Perfecto 0 Errores menores 0 Incapaz

3 Configurar capas RDWorks, ! software/enfoque |
3_ ajuste de enfoque preciso. i,
7 3. AJUSTE DE PAR AMETROS Y (] Profesional [] Carbonizado/tenue | [CJ Fuego/no atraviesa
CALIDAD: V/P ideales, corte limpio,

] grabado perfecto. [) Auténomo [C) Ayuda para frame/archivo | () No sabe cargar/cortar

i 4. AUTONOMIA Y FRAME: - T :

| & Carga archivo .rd, ejecuta 1 () Impecable O Limpia p_ﬁm olvida () Sucia/descuida
s FRAME de posicionamiento. -' _ gEs CHIb
., 5. ORDEN Y W Aptor N0 APTO SEETLUTNR: NOAPTO 3
< mﬁ"T.E“’!“'E".T& ﬁ (1415 pts) (10-13 pts) (79 pis) S
T < esglimpia.Tesiius AUTORIZACIGN SUPERVISION | | REFUERZO TECNICO: | | NO AUTORIZADO:

4 TOTAL: Puede operar INDIRECTA: Requiere mas Riesgo de accidente
CALIFIEACIﬁH sin supervision @) Operar bajo vigilancia | |prdctices supervisadas. -

Y hI.ITDHIZACIDH directa. general del docents. \ NO SOLO.

4 R e T e T P FR R e SR i o
_ Referencie: SISTEMA DE EVALUACION TRANSVERSAL DE OPFR
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